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河北柔性折弯设备

生成日期: 2025-10-28

我公司是机床工具行业率先通过ISO9001质量体系认证的企业，以设备调试完毕为准，一年以内实行三包，设
备交付后3个月内，由于用户方原因未能结束调试及验收工作，则视为用户方验收合格，设备自动进入质保期，
合同按验收后的相关条款继续执行。维修服务人员到用户进行服务，必须对完成的维修任务、解决问题的方法
做出详细的记录，并由用户将意见反馈到公司，对服务人员的工作质量实行严格的控制和考核。用户派操作人
员到我公司、或由我公司售后人员到需方厂区对操作人员的进行操作、保养、维护等方面的**培训，知道
能**操作机床。如果吨数过大的情况下，就会影响到制作部件的精确度。河北柔性折弯设备

数控折弯机维护的一些小知识：1、操作前查看漏电维护器、刀片是不是牢靠电源接线是不是准确，钢筋调
直机的功能大，适应性强是我们的可以使用它的前提，各电气部件绝缘是不是无缺，传动部位是不是有护罩，
机身是不是有可靠的接零（接地）维护。承认无问题后方可运用。2、运用前必须先空车试工作，承认无异常后，
才干正式开始作业，钢筋调直机必须要经过合理的应用才可以运用。3、在钢筋堵截时，必须将钢筋推紧，待活
动的刀片退回后，将钢筋送入刀口堵截，制止加工超越标准的或过硬的钢筋。堵截低合金钢等特种钢筋，使用
高硬度刀片。4、当堵截短料时，必须用钳子夹紧后送料，防止结尾摇摆伤人。5、当堵截长料时，应两人操作，
后人听前人的指挥，合作和谐，不得恣意拉拽。6、在机械工作过程中，制止进行调整、维修和打扫，钢筋调直
机的维护工作必须要做好。7、替换刀片和修理时，先断电后替换。钢筋调直机的***协调能力，可以增加其整
体功能，加工好的钢筋应编码放整齐，对断下的钢筋头，必须整理干净。加工完后拉闸断电，锁好闸箱后方可
脱离。河北柔性折弯设备数控折弯机和液压折弯机相比，**有特点的就是其数控操作系统了。

柔性折弯中心能够**工作，能够高效的生产各种规格零部件。通用的模具可以不需要任何的调整时间，根
据程序设定的尺寸进行自动调整，保证了操作者的安全和产品的品质。定位过程只在整个折弯开始时完成一次，
在该周期来操作，开始到加工完成，折弯板材与旋转结构保持不变,0.01度分辨率是保证较高生产灵活性。智能
柔性折弯中心是为钣金行业提高生产效率，减轻劳动强度，提升企业形象而研发生产的一款高科技产品。可以
折直角、非直角、圆弧、上折下折等各种组合的复杂形状，应用于不同行业不同工件的金属成型领域。设备配
有纯电伺服系统，替代液压驱动，具有环保、速度快、精度高、免维护等优点。

数控折弯机的操作流程1、首先是接通电源，在控制面板上打开开关，再启动油泵，这样你就听到油泵的转
动声音了。（此时机器不动作）2、行程调节，使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要测试。它的上模下行
至比较低部时必须保证有一个板厚的间隙。否则会对模具机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整。3、
折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需选择32左右的槽口。4、后挡料调整
一般都有电动快速调整和手动微调，方法同剪板机。5、踩下脚踏开关开始折弯，数控折弯机模具与剪板机不同，
可以随时松开，松开脚便停下，在踩继续下行。因此全部操作步骤是十分快的，平常应用折弯设备还可以合理
提高工作效能。

在选购数控折弯机时,要根据自己的产品折的是什么板材,长度厚度多少,合理选出合适自己机型,如果自己
拿捏不准的,可以先咨询一下我们。因此,我们总结了以下是选购折弯机的一些建议:1、根据所需加工折弯的金
属板材材质、板材厚度,来计算出需要购买多少吨的数控折弯机,这里的吨数指的是折弯机的最大压力,而非数控
折弯机重量;2、折弯机刀口面宽度(根据板材长度确定)、喉口深度以及立柱间距离;3、是选择电液同步数控折
弯机还是扭轴同步折弯机也是要考虑的问题,电液同步类型的折弯机可以更智能和全自动化,但是价格更高,扭轴
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同步类型的折弯机价格便宜;4、电液同步折弯机的选择类型比较多,可以根据加工工件要求进行定制,例如轴数
要求、补偿类型、激光测试、安全防护(激光保护或光幕保护)等。对于折弯机的选择主要就是根据自身的情况
进行选择。河北柔性折弯设备

备启动后空运转1—2分钟，上滑板满行程运动2—3次，如发现有不正常声音或有故障时应立即停车。河北
柔性折弯设备

自动折弯机压力调整主要从二个层面看，***是折弯机测算压力是依据板才的搞拉抗压强度测算的。假如你
板才特性不一样，尽管推算出来一样，但具体必须的力当然不一样。假如外部要素一样，只只折弯机的难题，
能够根据二个地区调整，一是调整系统软件里边板材的抗压强度，二是调整系统配置里边的DA值。由于不清楚
你用的是啥系统软件，不太好对你说具体做法。出然这类难题并不一定全完异常，长阶段的过载工作中，或外
界开关电源不稳定，或数控车床构件的滑动摩擦力提升都将会会造成此状况，一定留意要多维护保养。河北柔
性折弯设备


